Modulul Productie
Avansata din Mago.Net
permite gestiunea
completa a fluxurilor
documentelor de
productie si tine evidenta
tranzactiilor de inventar
legate de materiale,
semifabricate

si produse finite.
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Mago.Net este destinata

intreprinderilor mijlocii si are
ca scop cresterea productivitatii si
Tmbunatatirea organizarii procesului

de productie.

Modulul permite gestiunea completa a
fluxurilor documentelor de productie
si tine evidenta tranzactiilor de inven-
tar legate de materiale, semifabricate

si produse finite.

Ordinul de Productie

Ordinul de Productie este documentul
care urmareste ciclul de productie de
la lansare panad la ultima faza care se
termind prin Tncarcarea produsului
finit Tn inventar si descarcarea defini-
tiva a materialelor folosite.

Ordinul de Productie contine lista
materialelor de folosit si a operatiuni-
lor de efectuat in functie de Lista de
Materiale asociata si ciclurile de pro-
ductie. Include, de asemenea, timpi si
costuri de productie planificate si
efective, automat actualizate de pro-

cedura de confirmare a productiei.

Lista materialelor si a procesarilor
poate fi schimbata asa cum este nevo-
ie dupa ce este introdus Ordinul de
Productie, fara sa se modifice Lista de
Materiale sau ciclul de productie stan-
dard. Se va permite preluarea mai

multor materiale sau a unora alterna-

)

tive si introduce faze de reprocesare
fara sa fie nevoie sa se redefineasca

compozitia standard a produsului.

Ordinul de Productie poate fi introdus
manual de utilizator, generat automat
de un plan de productie, sau generat
din consolidarea simularii MRP si/sau
programarea CRP (functii disponibile
prin modulul Planificare). Daca se
foloseste planul de productie,
Ordinele de Productie sunt generate
automat pentru produsele finite din
plan si pentru toate semifabricatele
din nivelele inferioare ale Listei de

Materiale.

Ordinul poate fi lansat in productie
prin preluarea materialelor cerute
pentru procesare. Materialele sunt
preluate prin verificarea disponibili-
tatii depozitelor care sunt activate
pentru aceasta operatie. Aceasta per-
mite gestiunea materialelor sau a
semifabricatelor care nu sunt disponi-
bile pentru productie deoarece trebu-
ie sa fie supuse unui control de calita-

te.

Bon Preluare

Materialele sunt preluate folosind un
document specific (Bon preluare) care
poate fi tiparit. Preluarea poate fi
extinsd cu informatii legate de lotul
materialului, depozitul sursa, etc.
Daca disponibilitatea din depozitul
indicat la nivelul ordinului de produc-

tie nu acopera cerintele, se poate



indica un depozit alternativ pentru

cantitatile indisponibile; astfel, lipsa
uneia sau mai multor componente
(poate, n realitate, disponibile dar
neintroduse Tn sistem) nu va impiedica

lansarea productiei.

Bonul de preluare, preluarea efectiva a
materialelor si documentele de sub-
contractare (daca existd) pot fi gene-
rate automat atunci cand ordinul de
productie este lansat, sau mai tarziu

folosind proceduri specifice.

Ciclul de Productie

Ciclul de productie poate incepe in
acest moment; se poate decide care
faze ar trebui lansate in productie,
prin analiza disponibilitatii materiale-
lor folosind procedura de progres pro-
ductie; Raportul de Productie este for-
mat din fazele selectate pentru un
anumit Ordin de Productie si/sau un

anumit Centru de Lucru.

Progresul productiei poate fi in per-
manenta monitorizat prin rapoarte de
control care afiseaza cantitatile plani-
ficate si confirmate ca si variatiile de la
graficul stabilit.

Centrele de Lucru asociate pot fi
schimbate chiar dupa inceperea lucru-
lui pentru a rezolva, de exemplu,
urgente sau indisponbilitati. Centrul
de Lucru poate fi schimbat din intern
Tn extern sau viceversa sau poate fi

schimbat subcontractantul.

Documentele relevante pot fi stornate
si regenerate, chiar cele legate de sub-

contractare.

Aceste operatii sunt concentrate intr-o
functie specifica de intretinere a pro-
ductiei in curs. Daca datele sunt inco-
rect introduse de operator sau daca
strategiile de productie se schimba, se
pot anula sau corecta preluarile de
materiale iar o functie de corectie a
productiei permite anularea sau
corectarea confirmadrilor facute pe un
Ordin de Productie sau pe una din

fazele sale.

Faza de confirmare a productiei inchi-
de ciclul: cu diverse posibilitati de ale-
Ordin de

Productie poate fi declarata terminata,

gere, o faza dintr-un

total sau partial, incarcand valoarea
corespunzatoare a produsului finit sau
a semifabricatului Tn inventar.
Disponibilitatea semifabricatelor per-
mite preluarea pentru a incepe alte
procese. Daca modulul de Planificare
nu este instalat, adica procedura
MRP/Il nu este folosita, materialele de
achizitionat sunt obtinute prin optiu-
nea specificd de generare a

Comenzilor de Achizitie.

Subcontractare

Aceasta optiune permite considerarea
subcontractantului ca o parte a pro-
priilor resurse, lasand posibilitatea de
a organiza liber ciclurile de productie.

Ca urmare, acelasi ciclu de productie

o/Ve

poate include faze interne si externe;
fiecare faza interna poate fi realizata
in diverse Centre de Lucru si fiecare
faza externa poate fi executata de un

alt subcontractant.

Mago.Net recunoaste automat faptul
ca trebuie generate documente aditio-
nale: Comenzi de Achizitie pentru
procesarea de efectuat, Note de
Livrare pentru a trimite materialele de
procesat si Note de Receptie pentru

revenirea bunurilor prelucrate.

Documentele sunt intocmite in con-
formitate cu secventa de lucru asocia-
ta subcontractarii (ex: daca doua faze
externe sunt consecutive iar subcon-
tractantul primei faze trimite materia-
lele direct celui de-al doilea subcon-
tractant, Nota de Livrare nu este nece-
sard; in schimb, daca fazele sunt con-
secutive dar bunurile procesate se
Tntorc Th companie dupa primul proces
si trebuie trimise celuilalt subcontrac-

tant, Nota de Livrare este necesara).

Pentru fiecare faza de procesare se
poate alege modul de realizare a Notei
de Livrare, selectand din lista materia-
lelor trimise sau descrierea bunurilor
semifabricate obtinute din faza prece-
dentd; se pot adauga automat note
provenite din ciclul de productie si
indica procesarea de efectuat ca infor-

matie suplimentara.

Documentele sunt generate in confor-
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Modulul Productie Avansata din Mago.Net permite gestiunea completa a
fluxurilor documentelor de productie si tine evidenta tranzactiilor de
inventar legate de materiale, semifabricate si produse finite.

mitate cu diverse criterii de grupare Datele legate de procesarea externa
(perioada de livrare, comanda interna, sunt colectate in acelasi fel ca la intro-

etc.) si gestionate tindnd cont de ducerea unei note de receptie norma-

modulele de Comenzi, Achizitii si 1a; in acest caz, cand este introdusa
Vanzari; in particular, listele de pretu- receptia bunurilor procesate, datele
ri ale procesarilor (operatiile) au defi- legate de acea faza de lucru sunt

nite intervale de cantitate si date de colectate automat, permitand reveniri
valabilitate (editii). Documentele sunt partiale, cantitati diferite de cele sta-
diferite de acelea din ciclurile de achi- bilite si indicand daca bunul receptio-

zitie si vanzare. nat este un produs finit sau un semi-

fabricat si daca este rebut.

Notele de Receptie de la subcontrac-
tant sunt realizate si controlate din
Note de Receptie si Comenzi de
Achizitie. Materialele trimise subcon-
tractantului sunt Tncdrcate pe un
depozit specific al subcontractantului

pentru a verifica situatia inventarului.
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