Modulul Planificare din
Mago.Net

analizeaza
disponibilitatea
materialelor in functie de
cerintele comenzilor si
ofera un

instrument de

evaluare a incarcarii
resurselor

de productie.

L
MICROAREA.

Your Choice, Our Solutions

Planificare din

odulul
Mago.Net analizeaza
disponibilitatea materiale-
lor in functie de cerintele comenzilor
si oferd un instrument de evaluare a

Tncarcarii resurselor de productie.

Modulul Planificare din Mago.Net per-
mite planificarea comenzilor si a pro-
ductiei pe termen mediu si lung.
Planificarea este realizata prin inter-
mediul functiilor de analiza a disponi-
bilitatii materialelor legate de comen-
zi (MRP/11), si instrumente de analiza a
incarcarii resurselor de productie
(CRP).

MRP/II

Planificarea MRP/Il incepe cu planul de
productie. Planurile de productie pot
fi automat generate din Comenzile de
Vanzare sau pot fi introduse manual
pentru cerinte legate de stoc sau pot fi
o combinatie a celor doua variante.
Aceasta Tnseamna ca un plan generat
automat poate fi integrat cu cerintele
suplimentare, introduse manual in
conformitate cu nevoile de stoc.

Astfel, planurile pot fi considerate
suma cerintelor externe (comenzi
vanzare) si interne (cerinte stoc) din
sistemul de productie, asa-numitele
cerinte independente. Procedura MRP
foloseste planul de productie ca punct
de plecare. Pentru fiecare produs
necesar, se vor dezvolta cerinte in ter-
meni de semifabricate, materiale de
achizitionat, planificari comenzi si
perioade de aprovizionare. Pentru fie-
care articol se vor considera parame-

trii potriviti din master articole (politi-
ca MRP de aplicat, marime lot, inven-
tar minim, etc.) si structura produsu-
lui (Lista de Materiale si ciclurile de
productie). Cerintele vor fi dezvoltate
n termeni de cantitate si data cerintei.

Este luat Tn considerare calendarul
companiei la definirea datelor pentru
a sugera date semnificative pentru
comenzi si aprovizionare. Planificarile
comenzilor vor fi calculate din ciclu,
achizitiile din timpul de livrare al fur-
nizorului. Alternativ, aceste planificari
pot fi citite direct din master articole
unde poate fi introdusa o perioada de
livrare in zile. Aceasta optiune supli-
mentara va fi consideratd perioada
necesara pentru productia/livrarea
respectivului articol incluzand, de
exemplu, Tntarzieri neasteptate.

Pentru definirea cantitdtii, analiza
incepe de la situatia curenta a inven-
tarului si progresul activitatilor curen-
te de productie, tinand cont de infor-
matiile din master referitoare la poli-
ticile de aplicabile.

Cantitatea, prin urmare, va fi propusa

gestiune

in functie de tipul de optimizare a
productiei dupa lot sau comanda sau
este conditionatd de cerinte de timp.
Rezultatele analizei includ sugestii de
achizitie (Cereri de achizitie) sau ordi-
ne de productie (Ordine de Productie
propuse). Aceste rezultate sunt
gestionate ca simulari: pentru a deve-
ni efective, trebuie confirmate dupa
controlul Managerului de Productie.
Sugestiile pot fi modificate sau inte-

grate sau confirmate partial. Cererile
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de achizitie sunt confirmate prin cre-
area Comenzilor de Achizitie cores-
punzatoare. Ordinele de productie, pe
de alta parte, isi vor schimba starea
devenind ordine efective.

CRP

Rezultatele obtinute din planificarea
preliminara a materialelor devin date
de intrare pentru analiza Tncarcarii
resurselor, ex: utilaje si personal
necesar pentru activitatile de produc-
tie. Comenzile sunt asociate resurse—
lor folosind capacitatea infinita, con-
siderand ca resursele sunt intotdeau-
na disponibile pentru distribuirea sar-
cinilor derivate din acelasi ordin.

Analiza capacitatii CRP indica orice
varfuri de Tncarcare atribuite resurse-
lor, examinand informatiile pe capaci-
tatea medie a centrului si ciclurile de
productie. Rezultatele pot fi consulta-
te in histograme Centre de Lucru si

el e

diagrame Gantt. Primele permit com-
pararea incarcarilor centrelor de lucru
vizate si a capacitatii lor medii pe cand
diagrama Gantt ofera informatii refe-
ritoare la succesiunea fazelor de
lucru, indicand orice situatie critica
din Ordinele de productie si Tntarzie-

rile care rezulta.

Acelasi tip de informatie este oferit si
in formatul mai clasic de tabel, prin
intermediul  rapoartelor Woorm.
Histogramele de fincdrcare permit
analizarea comenzilor asociate diferi-
telor centre de lucru, detaliate dupa
zi, si revizuirea compozitiei Tncarcarii.
Aceste histograme sunt interactive si
se pot muta incarcarile de la un centru
de lucru la un altul sau muta datele

comenzii.

Aceasta inseamna modificarea inte-
ractiva a rezultatelor sugerate de pro-
cedura. Scopul acestei activitati este
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echilibrarea incarcarilor centrelor de
lucru sau asistarea proceselor parti-
culare de productie.

Diagramele Gantt arata distributia
ordinelor de productie (in intregime
sau cu detaliile fiecarei faze) in perioa—
dele de
intarzierile in livrarea planificatd sunt
afisate astfel Tncat pot fi usor identifi-

timp corespunzdtoare.

cate si gestionate. Diagrama este si ea

interactivd, permitand redefinirea
datelor de incepere a comenzilor si
gestionarea intarzierilor sau a oricarei

situatii urgente sau prioritare.
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